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Tagli di chiavetta a punzoni e metrici con testa riats on shoulder punches and buttons
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F1 e F5 sono tangenti al gambo. Per F6 si richiede di specificare quota “F” in sede d’ordine. F5 standard a 180°.
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D3, D4 e D6 identificano le sedi spina con @=3, 4 e 6 mm. Nelle matrici
e punzoni con collare sono posizionate tangenti al corpo. In tutti gli altri
prodotti la sede spina € posizionata, rispetto al centro, con la quota F
(indicata nella tabella). La DX identifica una sede spina con la quota F
specificata dal cliente e deve essere citata in fase d’ordine. X/F dimens. +/-.013
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