CUMVISA

Carrello per sottosquadra vndercut unit

Patented system

Codice A B C D E F G H J K L M S R T X
Uu.081220 |82 | 12 | 20 | 10 | 18 |245] 12 | 32 | 16 |12.5|8.25| 8 3 |3.75| M4 | 6.2
uu.121626 (12.2| 16 | 26 | 12 | 24 |32.5| 16 | 36 | 20 | 17 |10.5| 11 4 |45 | M5 |72
Uu.162032 |16.2| 20 | 32 | 16 | 30 | 41 | 20 | 60 | 256 | 22 | 13 | 14 | 5 5 | M6 | 9.2
. Il movimento inverso del carrello rispetto alle comuni soluzioni, lo rende ideale per li-
Materiale Temprato berare sottosquadra interni. Unita compatta con corsa fino a 5mm. Il Carrello & com-
posto da due parti, il che facilita la sua lavorazione. Tutte le lavorazioni necessarie
1.2344 54 + 2 HRC sono a 90° rispetto alla linea di divisione dello stampo Incorpora la guida inclinata e un
ritensore del carrello.
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Esempio di ordinazione/Order example: UU.081220 (codice)
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