CUVISA

uc Unité di punzonatura Core cam Patented pending

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. UC 325445 | 1.2344 52-54 HRC 150°C
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IMPORTANTE ‘
Corsa standard 4,2 mm. ;
024
3246 51+05
FORZA DI RITORNO 22 2 x M5x30
IMPORTANTE FORZA DI RITORNO | SPeCincE

Possibilita di lavorazione antigiro. =) ~40Kg. RA.4~ |
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Riduzioni dei costi per le lavorazioni e per I'ag- - 12| 480 T
giustaggio. Diminuzione dei tempi di fabbrica: NON INCLUSO
zione dello stampo. Tutte le lavorazioni sono a
90° rispetto alla linea di divisione dello stam- 6.4
po. Occupa minor spazio rispetto ai metodi
convenzionali. Offre una soluzione standard
allo stampatore.

© Cad insertion point

Esempio di ordinazione/Order example: UC.325445 (codice)
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