
NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

Unità compatta di punzonatura Compact coring unit

 Esempio di ordinazione/Order example: UA.363616 (codice) 

Riduzioni dei costi per le lavorazioni e per l’aggiustaggio. Diminuzione dei tempi di fabbricazione dello stampo. Tutte 
le lavorazioni sono a 90° rispetto alla linea di divisione dello stampo. Occupa minor spazio rispetto ai metodi conven-
zionali. Offre una soluzione standard allo stampatore.

IMPORTANTE
Possibilità di lavorazione antigiro.

IMPORTANTE
Corsa standard 4,4 mm.

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. UA 363616 1.2344 53 ± 2 HRC 150°C

UA

NON COMPRESO

FORZA DI RITORNO

• Cad insertion point

Patented system
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