Pinza piana Sprung core

Patented system

Codice | Materiale | Temprato Temperatura massima di lavoro
cod. PW | 1.8159 45 + 3 HRC max 150° C
Codice A B C D E G K L M N R T (VI w
PW.060622 | 6 | 6.2 |22 9 | 35 | - | 35| 125 |16 |18 |1.25| M4x36 | 12| 5 | M4x16 (DIN7991)
PW.060630| 6 | 6.2 |30 | 10 | 3.5 12| 45 | 175 |20 |26 | 1.25| M4x36 | 12 | 5 | M4x16 (DIN7991)
PW.060822 | 6 | 82 |[22| 9 | 35 | - | 35| 125 [16|18|1.25|M4x36 | 12| 5 | M4x16 (DIN7991)
PW.060830| 6 | 8.2 |30| 10 | 3.5 [12| 45 | 175 |20 |26 |1.25 | M4x36 | 12 | 5 | M4x16 (DIN7991)
PW.080825| 8 | 8.2 |25|11.5| 45 | - | 45| 140 |18 21| 2 |M5x36 |14 | 6 | M5x16 (DIN7984)
PW.081025| 8 |10.2 |25 (11.5] 45 | - | 45| 140 |18 21| 2 |M5x36 |14 | 6 | M5x16 (DIN7984)
o ) PW.081030| 8 |10.2 |30 (11.2| 45 |12 | 45 | 175 |20 (26| 2 |M5x36 |14 | 6 | M5x16 (DIN7984)
Spazio minimo per la sua instal-
lazione, richiede solo lo spazio PW.081225| 8 |12.2|25(11.5| 45 | - | 45| 140 |18 21| 2 |M5x36 |14 | 6 | M5x16 (DIN7984)
di un espulsore Da lavorare solo
il negativo desiderato, senza PW.081230 | 8 [12.2|30|11.2| 45 |12 | 45 | 175[20|26| 2 |M5x36 |14 | 6 | M5x16 (DIN7984)
rettificare, senza temprare. Tutte PW.101430| 10| 14.2 |30 (13.6| 5.5 |16 | 5.5 | 175 |20 |26 | 2.5 | M6x36 | 18 | 8 | M6x16 (DIN7984)
le lavorazioni sono a 90° rispetto
alla linea di divisione dello stam- PW.101630| 10| 16.2 |30 (13.6| 5.5 |16 | 5.5 | 175 |20 |26 | 2.5 | M6x36 | 18 | 8 | M6x16 (DIN7984)
po. Evita I'utilizzo di complessi
sistemi meccanici. PW.101830| 10| 18.2 |30 (13.6| 5.5 |16 | 5.5 | 175 |20 |26 | 2.5 | M6x36 | 18 | 8 | M6x16 (DIN7984)
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Esempio di ordinazione/Order example: PW.060622 (codice)
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