CUMVISA

PX Pinza piana extra Xtra sprung core Patented system
Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro
Cod. PX 1.8159 45 + 3 HRC 150°C

A

PX.060630-... | 6 | 6.2 | 10 | 3.5 |[125(60 | - |80 | » |80 | o |25 12
PX.060830-... | 6 | 82 | 10 | 35 12560 | - |80 | o |80 | o |25 12
PX.081030-... | 8 |10.211,2| 45 |135[60 | - |80 | » | 80 | * |35 14
PX.081230-.. | 8 |12,2[11,2| 45 |135|60 | - | 80 | o | 80| » |35 14
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Il fermo meccanico rende piti semplice la re- fe -
golazione e permette di aumentare la durata -
della pinza. Perfettamente realizzato per un
alloggiamento H7, includendo il raggio nella e ~G MATERIALE BRONZO -
testa della pinza gia realizzato. Fissaggio oQ® 63
semplice grazie al filetto esterno. Disponibile H ¢ ) [ 1Bw
con tre lunghezze diverse. Il piccolo utensile Hex. 3 [ ﬂ] L] =5
(venduto separatamente) garantisce il taglio 300 T5x012 Hard. 56 5 2HRC i
alla giusta lunghezza.
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Esempio di ordinazione/Order example: PX.060630.250 (codice compreso L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
cftorino@cftorino.it www.cftorino.it

TORINO




